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(LEGENDA A PARAMETRE VID. TABULKA ZARIADENI)

POTRUBIE PRIVODNEHO VZDUCHU

POTRUBIE ODVODNEHO VZDUCHU

POZNAMKY

1) POTRUBIA VEDENE POD STROPOM SU PRICHYTENE NA ZAVESOCH VZDIALENYCH OD SEBA POD LA TECHNOLOGICKEHO PREDPISU VYROBCU DANEHO MATERIALU
POTRUBIA

2) SKUTOCNE ROZMERY POTRUBIA DOMERAT NA STAVBE

3) VZDUCHOTECHNICKE POTRUBIA KOTVIT MIN. KAZDYCH 2000-3000mm

4) DISTRIBUENE PRVKY 0SADZAT V KOORDINACH S DODAVATELOM PODHLADU A OSVETLENIA

5) ROZDIELY ZISTENE NA STAVBE OPROTI PD JE NUTNE V TECHNICKOM RIESENT ODSUHLASIT S PROJEKTANTOM A AUTOROM, ESTE PRED SAMOTNOU REALIZACIOU
6) VSETKY ZMENY A UPRAVY MATERIALOVEHO RIESENIA PRED REALIZACIOU PRAC ODSUHLASIT S PROJEKTANTOM VZT

DVOJICA 1ZOLOVANEHO Cu POTRUBIA

SPODNA HRANA 0D PODLAHY
HORNA HRANA 0D PODLAHY
0S POTRUBIA 0D PODLAHY

LEGENDA I1ZOLACI]

%%

TEPELNA IZOLACIA POTRUBIA

7) PRI REALIZACI TREBA RESPEKTOVAT PREDPISY A PRAVIDLA BEZPECNOSTI A OCHRANY ZDRAVIA PRI PRACI, PREDPISY A TECH. SPECIFIKACIE NARIADENT VYROBCOV,
8) NAPOJENIE POUZITYCH ZARIADEN A PRVKOV NA ENERGIE A OVLADACE PRVKY KOORDINOVAT S EL

9) PRI VYSTAVBE JE NUTNE DODRZAT VSETKY PREDPISY A SPECIFIKACIE PODLA NARIADENT VYROBCOV MATERIALOV A PRVKOV, KTORE NIE SU V PROJEKTE BLIZSIE
SPECIFIKOVANE

10) NEODDELITELNOU SUCASTOU PROJEKTU SU TECH. SPRAVA a TABULKA ZARIADENI

11) VSETKY DVERE V HYGIENICKYCH PRIESTOROCH BUD( PODREZANE - ZABEZPECi STAVBA

12) STAVBA ZABEZPEC MONTAZNE OTVORY A SERVISNE OTVORY V STAVEBNYCH KONSTRUKCIACH A DOPRAVNE TRASY PRE OSADENIE A DOPRAVU VZT POTRUBIA A
VZT ZARIADEN NA MIESTO URCENIA

13) POSTUP MONTAZE JEDNOTLIVYCH POTRUBNYCH TRAS A ZARIADENT MUST BYT ZOSULADENY S POSTUPOM A PRIPRAVENOSTOU STAVBY A NADVAZNYCH PROFESI
1) SACHTY A PODHLADY UZATVARAT AZ PO INSTALACH POTRUBNYCH TRAS, DISTRIBUENYCH PRVKOV A ZARIADENI
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700P. PROJEKTANT: ING. LUKAS MATULA

VYPRACOVAL: ING. LUKAS MATULA

OKRES: RMAVSKA SOBOTA

MESTO: RIMAVSKA SCBOTA, K U.RIMAVSKA SOBOTA

INVESTOR: BANSKOBYSTRICKY SAMOSPRAVNY KRAJ, NAMESTIE SNP 23, 974 01 BANSKA BYSTRICA

ARCHITECTURAL & BUILDING MANAGEMENT s.r.0

NAZOV STAVBY: REKONSTRUKCIA OBJEKTOV PRE VYBUDOVANIE FORMAT. 254AL
TRENINGOVEHO CENTRA SOS HNUSTA A DATUM 107207k
ROZVOJ KOMPLEXNEHO ODBORNEHO VZDELAVANIA V -

, SPOLUPRACI SO ZAMESTNAVATELMI STUPENPD: DSP-RS
K.U. RIMAVSKA SOBOTA, PARCC. 1726/3:4:5,6:7:8.9:10:11:12:16:15:16:17.18,19.24.25.26 (IS.ZAKAZKY:
VZDUCHOTECHNIKA
MIERKA: CISLO VYKRESU:
Podorys 1.NP 1:50 VZ-01
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